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APPARECCHIATURA PER LO SVUOTAMENTO DI CAS SON I CONTENENTI 
PRODOTTI ORTOFRUTTICOLI 

5 

*** ***★ *** 

La presente invenzione d relativa ad una 
apparecchiatura per lo svuotamento di cassoni contenenti 
prodotti ortof rutticoli . 

10 In particolare, la presente invenzione § relativa 

ad una apparecchiatura del tipo descritto, per esempio, 
nel brevetto US 4,234,279 e comprendente un dispositivo 
ribaltatore, che § atto a ribaltare almeno un cassone, 
ed d mobile tra una prima posizione operativa di 

15 caricamento del cassone ed una seconda posizione 
operativa di scarico del cassone stesso; ed un 
dispositivo convogliatore, che presenta una stazione di 
ingresso atta a ricevere il cassone dal dispositivo 
ribaltatore ed una stazione di svuotamento del cassone 

20 stesso, ed d atto ad avanzare il cassone lungo un 
percorso estendentesi tra le citate stazioni di ingresso 
e di svuotamento ed in una direzione di avanzamento 
inclinata, normalmente, di un angolo di verso da 90° 
rispetto ad una direzione di inserimento del cassone 

25 all f interno del dispositivo ribaltatore. 

L 1 apparecchiatura comprende, inoltre, un 
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dispositivo espulsore atto a trasferire il cassone dal 
dispositivo ribaltatore al dispositivo convogliatore con 
una velocity di avanzamento determinata quando il 
dispositivo ribaltatore stesso d disposto nella sua 
5 seconda posizione operativa. 

Dal momento che le stazioni di ingresso e di 
svuotamento sono disposte ad una distanza l'una 
dall 1 altra , misurata parallelamente alia citata 
direzione di avanzamento, minore della lunghezza di un 
10 cassone anch'essa misurata parallelamente alia direzione 
di avanzamento, l'operazione di svuotamento del cassone 
ha inizio quando parte del cassone stesso d ancora 
impegnato nel dispositivo ribaltatore. 

Di conseguenza, tra 1 ! inizio dell 1 opera zione di 
15 svuotamento del cassone e la fine dell 1 opera zione di 
trasf erimento del cassone stesso dal dispositivo 
ribaltatore al dispositivo convogliatore, la citata 
velocity di avanzamento deve essere relativamente 
ridotta ed al tnassimo pari ad un valore determinato tale 
20 da consent ire il corretto svuotamento del cassone. 

Da quant o sopra esposto discende .che la sosta del 
dispositivo ribaltatore nella sua seconda posizione 
operativa e relativamente lunga e che le apparecchiature 
note del tipo sopra descritto, sebbene supercollaudate, 
25 presentano una produttivita relativamente ridotta. 

Scopo della presente invenzione d di realizzare una 
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apparecchiatura per lo svuotamento di cassoni contenenti 
prodotti ortof rutticoli che sia esente dagli 
inconvenient i sopra esposti e che sia di semplice ed 
economica attuazione. 
5 Secondo la presente invenzione viene realizzata una 

apparecchiatura per lo svuotamento di cassoni contenenti 
prodotti ortof rutticoli, 1 'apparecchiatura coraprendendo 
un dispositivo ribaltatore atto a ribaltare almeno un 
cassone e mobile tra una prima posizione operativa di 

10 caricamento del detto cassone ed una seconda posizione 
operativa di scarico del cassone stesso; ed un 
dispositivo convogliatore presentante una stazione di 
ingresso atta a ricevere il cassone dal dispositivo 
ribaltatore ed una stazione di svuotamento del cassone 

15 stesso, il dispositivo convogliatore essendo atto ad 
avanzare il cassone in una prima direzione determinata e 
lungo un percorso estendentesi tra le dette stazioni di 
ingresso e di svuotamento; ed essendo caratterizzata dal 
fatto che il detto percorso presenta una lunghezza, 

20 misurata parallelamente alia detta prima direzione, 
almeno pari ad una lunghezza del detto cassone anch'essa 
misurata parallelamente alia detta prima direzione. 

La presente invenzione verrS ora descritta con 
riferimento ai disegni annessi, che ne illustrano un 

25 esempio di attuazione non limitativo, in cui: 

le figure da 1 a 7 illustrano, in elevazione 
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laterale e schematica e con parti asportate per 
chiarezza, una preferita forma di attuazione 
dell 'apparecchiatura della presente invenzione in 
posizioni operative successive; e 
5 la figura 8 d una vista prospettica schematica, con 

parti asportate per chiarezza, di un particolare delle 
figure da 1 a 7. 

Con riferimento alia figura 1, con 1 d indicata, 
nel suo complesso, una apparecchiatura per lo 

10 svuotamento di cassoni 2 contenenti al proprio interno 
prodotti 3 ortof rutticoli sfusi (figure da 5 a 7) . 
Ciascun cassone 2 e confortnato sostanzialmente a tazza, 
presenta due pareti 4 laterali parallele fra loro, due 
pareti 5 laterali parallele fra loro e perpendicolari 

15 alle pareti 4, ed una parete 6 di fondo perpendicolare 
alle pareti 4 e 5, ed e aperto verso l T esterno in 
corrispondenza di una superficie 2a parallela ed opposta 
alia parete 6 stessa. 

L 1 apparecchiatura 1 comprende due dispositivi 7 e 8 

20 convogliatori ed un dispositivo 9 ribaltatore, il quale 
§ disposto tra i dispositivi 7 e 8, S atto a ricevere in 
successione i cassoni 2 dal dispositivo 7, a ribaltarli, 
ed a scaricarii in successione sul dispositivo 8. 

II dispositivo 7 convogliatore § atto ad avanzare 

25 in successione i cassoni 2, ciascuno con la propria 
concavita rivolta verso l'alto, in una direzione 10 di 
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avanzamento sostanzialmente orizzontale, e collegato al 
dispositivo 9 in corrispondenza di una stazione 11 di 
trasferimento, e comprende un nastro 12 convogliatore, 
il quale e awolto ad anello attorno ad una coppia di 
5 pulegge 13 (di cui una d motorizzata) montate girevoli 
su di un telaio 14 fisso dell 1 apparecchiatura 1 per 
ruotare, rispetto al telaio 14 stesso, attorno a 
rispettivi assi 15 di rotazione parallel! fra loro e 
trasversali alia direzione 10. II nastro 12 presenta un 
10 ratno superiore di trasporto definente un piano PI di 
trasporto sostanzialmente orizzontale. 

In corrispondenza della stazione 11, i cassoni 2 
vengono alimentati in successione dal nastro 12 al 
dispositivo 9, il quale e prowisto di una culla 16 
15 oscillante. La culla 16 comprende una piastra 17 piana, 
la quale definisce un piano P2 di appoggio, e accoppiata 
in maniera girevole al telaio 14 per oscillare, rispetto 
al telaio 14 stesso e sotto la spinta di un dispositivo 
di azionamento di tipo noto, attorno ad un asse 18 di 
20 fulcro sostanzialmente parallelo agli assi 15, ed e 
prowista di una pluralita di guide 19 sporgenti dalla 
piastra 17 ortogonalmente al piano P2 stesso. 

La culla 16 comprende, inoltre, un convogliatore 20 
a rulli comprendente, a sua volta, un telaio 21 di 
25 supporto ed una pluralita di rulli 22, i quali 
definiscono un piano P3 di appoggio sostanzialmente 
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parallelo ed af f acciato al piano P2 , , e sonp accoppiati 
in maniera girevole al telaio 21 per ruotare, rispetto 
al telaio 21 stesso, attorno a rispettivi assi 23 di 
rotazione paralleli fra loro ed agli assi 15 e 18. II 
5 telaio 21 £ accoppiato in maniera scorrevole alle guide 
19 per conrpiere, rispetto alia piastra 17 e sotto la 
spinta di un dispositivo di azionamento di tipo noto e 
ndn illustrato, spostamenti rettilinei in una direzione 
24 ortogonale ai piani P2 e P3 in modo da spostare il 

10 convogliatore 20 e la piastra 17 l'uno rispetto 
all'altro tra una posizione di rilascio, in cui i piani 
P2 e P3 si dispongono ad una distanza l'uno dall'altro, 
misurata parallelamente alia direzione 24, maggiore 
dell'altezza di un cassone 2, misurata 

15 perpendicolarmente alia relativa parete 6 di fondo, ed 
una posizione di serraggio, in cui la distanza tra i 
piani P2 e P3 d sostanzialmente pari alia citata altezza 
di un cassone 2 e la piastra 17 d disposta, quindi, 
sostanzialmente a contatto della superficie 2a. 

20 La culla 16 d mobile tra una prima posizione 

operativa (figure 1 e 2) , in cui il piano P3 e disposto 
in posizione complanare al piano PI, ed una seconda 
posizione operativa (figure 3 e 7) , in cui i piani P2 e 
P3 si dispongono parallelamente ad una direzione 25 , la 

25 quale forma, nella fattispecie, un angolo A di verso da 
0° e 90° con la direzione 10. 



In uso, ed a part ire da un istante in cui la culla 
16 e disposta nella sua posizione di rilascio e nella 
sua prima posizione operativa, il nastro 12 
convogliatore avanza un cassone 2 attraverso la stazione 
11 f al disopra dei rulli 22 del convogliatore 2 0 , e fino 
ad un elemento di f ine-corsa (non illustrato) montato 
sulla culla 16 stessa parallelamente agli assi 23 
(figure l e 2) . A questo punto, la culla 16 si dispone 
nella sua posizione di serraggio in modo tale die la 
piastra 17 impedisca la f uoriuscita dei prodotti 3 dal 
cassone 2 , si sposta , quindi , nella sua seconda 
posizione operativa (figura 3) in modo da ribaltare il 
cassone 2 con la sua concavity verso il basso, e si 
dispone, infine f nuovamente nella sua posizione di 
rilascio per consentire lo scarico del cassone 2 stesso 
sul dispositivo 8 convogliatore. 

II dispositivo 8 si estende a partire da una 
stazione 26 di ingresso e lungo un percorso P 
determinato, e comprende due convogliatori 27 e 28 ad 
anello motorizzati, i quali sono disposti in serie I'uno 
all'altro per definire un prirao tratto Tl del percorso P 
sostanzialmente parallelo alia direzione 25, sono 
collegati fra loro in corrispondenza di una stazione 29 
di trasferimento, e presentano rispettivi rami di 
trasporto complanari fra loro, che definiscono un piano 
P4 di appoggio parallelo alia direzione 25 stessa e 
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complanare al piano P2 quando la culla .16 e disposta 
ne 11a sua seconda posizione operativa. 

I convogliatori 27 e 28 sono conformati in modo 
tale die il tratto Tl presenti una lunghezza LI, 

5 misurata parallelamente alia direzione 25, maggiore 
della lunghezza L2 di un cassone 2 anch'essa misurata 
parallelamente alia direzione 25 , e che il convogliatore 
2/7 presenti una lunghezza, misurata parallelamente alia 
direzione 25, sostanzialmente pari alia lunghezza L2 di 
10 un cassone 2. 

II dispositivo 8 d prowisto, inoltre, di una guida 
30 sagomata di tipo noto, la quale presenta una forma ad 
arco, e comprende una porzione 31 di ingresso complanare 
al piano P4 e disposta ad una distanza determinata dal 

15 convogliatore 28 in modo da definire, in corrispondenza 
di una estremitS superiore del tratto Tl, una stazione 
32 di svuotamento dei cassoni 2, ed una porzione 33 di 
uscita con concavita rivolta verso il basso. 

Per scaricare i cassoni 2 sul convogliatore 27, il 

20 dispositivo 9 £ prowisto di un dispositivo 34 espulsore 
comprendente due convogliatori 35 a catena (lino solo dei 
quali illustrato nelle figure da 1 a 7) , i quali sono 
disposti da bande opposte del convogliatore 20 a rulli, 
sono awolti ad anello attorno a rispettive coppie di 

25 pulegge 36 montate sulla culla 16 per ruotare, rispetto 
alia culla 16 stessa, attorno a rispettivi assi 3 7 di 
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rotazione parallel! agli assi 23, e sono collegati I'uno 
all'altro tramite un rullo 38 di spinta sostanzialmente 
parallelo agli assi 37 stessi ed at to ad impegnare 
ciascun cassone 2 posteriormente nella direzione 25 . 
5 Una volta clie il cassone 2 d stato scaricato sul 

convogliatore 27, la culla 16 viene spostata nuovamente 
nella sua prima posizione operativa (figura 4) per 
ricevere un nuovo cassone 2 con una seguenza operativa 
analoga a quella sopra descritta ed il cassone 2 appena 

1 0 scaricato viene avanzdto lungo il convogliatore 2 7 
tramite un dispositivo 39 di avanzamento comprendente 
due convogliatori 40 a catena (uno solo dei quali 
illustrato nelle figure da 1 a 7) , i quali sono disposti 
da bande opposte del tratto Tl, e sono awolti ad anello 

15 attorno a rispettive coppie di pulegge 41 montate sul 
telaio 1 per ruotare, rispetto al telaio 1 stesso, 
attorno a rispettivi assi 42 di rotazione parallel! agli 
assi 37. 

Con rif erimento alia figura 8 , ciascun 
20 convogliatore 40 & prowisto di un elemento 43 di 
spinta, il quale d allineato all' elemento 43 di spinta 
dell'altro convogliatore 27 in una direzione 
perpendicolare al piano del foglio delle figure da 1 a 
7, ed e incernierato ad un supporto 44 f issato al 
25 convogliatore 40 per oscillare, rispetto al supporto 44 
stesso e sotto la spinta di un cilindro 45 attuatore, 



attomo ad un asse 46 di fulcro parallelo alia direzione 
25 tra una posizione afobassata, in cui gli element i 43 
sono disposti all'interno del percorso P per irapegnare i 
cassoni 2 posteriormente nella direzione 25, ed una 
posizione sollevata (non illustrata) , in cui gli 
element! 43 sono disposti all'estemo del percorso P. 

A proposito di quanto sopra esposto, § opportuno 
precisare che i convogliatori 40 sono motorizzati in 
modo tale da impartire agli elementi 43 un moto 
rettilineo altemativo nella direzione 25 comprendente 
una corsa di andata di aiimentazione di un cassone 2 al 
convogliatore 28 ed una corsa di ritorno, in cui gli 
elementi 43 si dispongono nelle loro posizioni sollevate 
per non interf erire con un nuovo cassone 2 . 

Per avanzare i cassoni 2 lungo il convogliatore 28, 
attraverso la stazione 32 di svuotamento, e lungo la 
guida 30, il dispositivo 8 e prowisto di un dispositivo 
47 di avanzamento comprendente due convogliatori 48 a 
catena (uno solo dei quali illustrato nelle figure da 1 
a 7) , i quali sono disposti da bande opposte del 
percorso P, sono awolti ad anello attomo a rispettive 
plurality di pulegge 49 montate sul telaio 14 per 
ruotare, rispetto al telaio 14 stesso, attorno a 
rispettivi assi 50 di rotazione parallel! agli assi 42, 
e sono collegati l'uno all'altro tramite due rulli 51 di 
spinta, ciascuno dei quali e sostanzialmente parallelo 
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agli assi 50 stessi, e viene avanzato in fase con un 
relativo cassone 2 per impegnare il relativo cassone 2 
stesso posteriormente nella direzione 25. 

Secondo quanto illustrato nella figura 7, una volta 
5 cotnpletato lo svuotamento dei cassoni 2 e superata la 
stazione 32 di svuotamento, il dispositivo 47 di 
avanzamento coopera con la porzione 33 di uscita della 
guida 30 in modo da ribaltare i cassoni 2 al disopra di 
uno scivolo 52 di uscita di tipo noto nuovamente con le 

10 relative concavity rivolte verso 1 1 alto. 

II funzionamento dell ' apparecchiatura 1 e 
facilmente desumibile da quanto sopra esposto e non 
necessita di ulterior! spiegazioni. 

K 1 opportuno precisare, tuttavia, che ciascun 

15 cassone 2 viene scaricato dispositivo 9 ribaltatore sul 
convogliatore 27 quando il cassone 2 precedente d stato 
completamente trasferito dal convogliatore 2 7 al 
convogliatore 28 (figura 5) e che, durante parte del 
trasferimento di ciascun cassone 2 dal convogliatore 27 

20 al convogliatore 28, il cassone 2 precedente e ancora 
impegnato nel convogliatore 28 stesso (figura 6) . Di 
conseguenza le velocity di avanzamento dei cassoni 2 
lungo i convogliatori 2 7 e 28 vengono selettivamente 
controllate in modo tale che, durante l f operazione di 

25 scarico di ciascun cassone 2 dal dispositivo 9 
ribaltatore sul convogliatore 27, il dispositivo 34 
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espulsore ed il convogliatore 27 vengono azionati in 
modo da avanzare il cassone 2 stesso con una velocita VI 
di avanzamento relativamente elevata, e che, durante 
almeno parte del trasf erimento di ciascun cassone 2 dal 
5 convogliatore 27 al convogliatore 28, i convogliatori 27 
e 28 vengono azionati in modo da avanzare il cassone 2 
con una velocity V2 di avanzamento relativamente 
ridotta, inferiore alia velocity VI , e sostanzialmente 
pari alia velocity con cui il cassone 2 deve essere 
10 avanzato attraverso la stazione 32 di svuotamento per 
consentire il corretto svuotamento del cassone 2 stesso. 



RIVENDICAZIONI 
1.- Apparecchiatura per lo svuotaraento di cassoni 
(2) contenenti prodotti ortof rutticoli (3) , 

1 1 apparecchiatura comprendendo un dispositivo 

5 ribaltatore (9) atto a ribaltare almeno un cassone (2) e 
mobile tra una prima posizione operativa di caricamento 
del detto cassone (2) ed una seconda posizione operativa 
di scarico del cassone (2) stesso; ed un dispositivo 
convogliatore (8) presentante una stazione di ingresso 

10 (2 6) atta a ricevere il cassone (2) dal dispositivo 
ribaltatore (9) ed una stazione di svuotamento (32) del 
cassone (2) stesso, il dispositivo convogliatore (8) 
essendo atto ad avanzare il cassone (2) in una prima 
direzione (25) determinata e lungo un percorso (Tl) 

15 estendentesi tra le dette stazioni di ingresso e di 
svuotamento (26, 32); ed essendo caratterizzata dal 
fat to che il detto percorso (Tl) presenta una lunghezza 
(LI) , misurata parallelamente alia detta prima direzione 
(25) # almeno pari ad una lunghezza (L2) del detto 

20 cassone (2) anch'essa misurata parallelamente alia detta 
prima direzione (25) • 

2 • - Apparecchiatura secondo la rivendicazione 1 e 
comprendente, inoltre, un dispositivo espulsore (34) per 
il trasferimento del detto cassone (2) dal dispositivo 

25 ribaltatore (9) al dispositivo convogliatore (8) con una 
prima velocity di avanzamento (VI) ; il dispositivo 



convogliatore (8) essendo atto ad avanzare il cassone 

(2) attraverso la detta stazione di svuotamento (32) con 
una seconda velocita di avanzamento (V2) minore della 
detta prima velocita di avanzamento (VI) . 

3. - Apparecchiatura secondo la rivendicazione l o 
2, in cui il detto percorso (Tl) presenta una lunghezza 
(LI) , misurata parallelamente alia detta prima direzione 
(25), maggiore di una lunghezza (L2) del detto cassone 
(2) anch'essa misurata parallelamente alia detta prima 
direzione (25) . 

4. - Apparecchiatura secondo la rivendicazione 3, in 
cui il dispositivo convogliatore (8) comprende primi e 
second! mezzi convogliatori (27, 28) disposti in serie 
lungo il detto percorso (Tl) ; i primi mezzi 
convogliatori (27) essendo atti ad avanzare il detto 
cassone (2) lungo una porzione del percorso (Tl) 
presentante una lunghezza, misurata parallelamente alia 
detta prima direzione (25) , almeno pari ad una lunghezza 
(L2) del detto cassone (2) anch'essa misurata 

parallelamente alia detta prima direzione (25). 

. 5..- Apparecchiatura secondo la rivendicazione 4 e 
comprendente, inoltre, un dispositivo espulsore (34) per 
il trasferimento del detto cassone (2) dal dispositivo 
ribaltatore (9) ai detti primi mezzi convogliatori (27) 
con una prima velocita di avanzamento (VI) . 

6.- Apparecchiatura secondo la rivendicazione 5 e 
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comprendente, inoltre, mezzi attuatori atti a 
controllare i detti second! mezzi convogliatori (28) in 
modo da avanzare il cassone (2) attraverso la detta 
stazione di svuotamento (32) con una seconda velocity di 
5 avanzamento (V2) minore della detta prima velocita di 
avanzamento (VI) ed i detti primi mezzi convogliatori 
(27) in modo da avanzare selettivamente il cassone (2) 
con la detta prima velocity di avanzamento (VI) durante 
il trasf erimento del cassone (2) dal dispositivo 

10 ribaltatore (9) ai primi mezzi convogliatori (27) e con 
la detta seconda velocita di avanzamento (V2) durante 
almeno parte del trasf erimento del cassone (2) stesso 
dai primi ai second! mezzi convogliatori (27, 28) . 

7 . - Apparecchiatura secondo una qualsiasi delle 

1 5 precedent! rivendicazioni e comprendente , inoltre , un 
ulteriore dispositivo convogliatore (7) atto ad 
alimentare il detto cassone (2) al detto dispositivo 
ribaltatore (9) in una seconda direzione (10) inclinata 
rispetto alia detta prima direzione (25) di un angolo 

20 (A) diver so da 90°. 
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RIASSUNTO 

In una apparecchiatura per lo svuotamento di cassoni (2) 
contenenti prodotti ortof rutticoli (3) , un dispositivo 
5 ribaltatore (9) e atto a ricevere un cassone (2), a 
ribaltare il cassone (2) , ed a scaricare il cassone (2) 
stesso su di un dispositivo convogliatore (8) atto ad 
avanzare il cassone (2) in una direzione di avanzamento 
(25) determinata e lungo un percorso (Tl) estendentesi 

10 tra una stazione di ingresso (26) di collegamento con il 
dispositivo ribaltatore (9) ed una stazione di 
svuotamento (32) del cassone (2) stesso; il percorso 
(Tl) presentando una lunghezza (Ll) , misurata 
parallelamente alia direzione di avanzamento (25) , 

15 almeno pari alia lunghezza (L2) del cassone (2) 
anch'essa misurata parallelamente alia direzione di 
avanzamento (25). 
[Figura 1] 
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